POKRYCIE DACHU



1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru pokry¢ dachowych blachg wraz z obrébkami blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi. przy
realizacji rozbudowy przedszkola gminnego w Bieczu o czg$¢ zlobkowa z dwoma oddzialami i niezb¢dnym
zapleczem oraz catorocznym krytym placem zabaw — bawialnia.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacji technicznej (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robdt i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do§wiadczenia i przy
przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi. Przyj¢to w projekcie pokrycie
dachu blachg dachéwkowa powlekang. Obrébki blacharskie z blachy stalowej powlekane;.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreélenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okre§leniami
podanymi w ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace robét podano w ST ,,Wymagania ogélne”
pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania
ogdllne” pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm polskich,

Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelna dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie
materialéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

Rodzaje materialow

2.2.1. Wszelkie materialty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.2.3. Inne blachy plaskie:
a) blacha stalowa powlekana powtokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm
lub 1250x2000 mm.

2.2.4. Blachy dachéwkowe, grubosci 0,5-0,7 mm, obustronnie cynkowane metoda ogniowa, pokryte powtokami
poliestrowymi w wielu kolorach oraz pokryte warstwa pasywacyjng. Szerokosci arkuszy 1185 mm, a dtugo$¢ od
860-7200 mm.

Wszystkie materiaty do pokry¢ dachowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja
producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.
Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowie powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.



3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania robaét

— Roboty mozna wykona¢ r¢cznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

— Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzadzi, ktére nie spowoduja niekorzystnego wptywu
na jako$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogoélne” pkt 4

4.2. Transport materialow:

4.2.1. Do transportu materiatéw i urzadzen stosowac¢ nastepujace sprawne technicznie $rodki transportu:

— samochéd skrzyniowy o fadownosci 5-10 ton,

— samochéd dostawczy o fadownosci 0,9 ton,

— ciggnik kotowy z przyczepa.

Blachy do pokry¢ dachowych moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na calej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoS$cig przesuwania si¢ podczas transportu.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz §rodka transportu.

Jezeli dlugos$¢ elementéw z blachy dachéwkowej jest wigksza niz dlugos$¢ pojazdu, wielko$¢ nawisu nie moze
przekroczy¢ 1 m.

Przy za- i wyladunku oraz przewozie na smrodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisOw
obowigzujacych w transporcie drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich §rodkéw transportu, ktére nie wptyna niekorzystnie na
jako$¢ robét i wlasciwosci przewozonych materialéw.

4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza spelnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne dla podkladow

Podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastgpujace wymagania ogélne:

— pochylenie plaszczyzny potaci dachowych z desek, lat lub latwi powinno by¢ dostosowane do rodzaju
pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999,

— réwno$¢ powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby przeswit pomig¢dzy powierzchnia deskowania, a lata
kontrolna o dtugosci 3 m byt nie wigkszy ni_ 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wierszy niz 10 mm
w kierunku réwnolegtym do spadku (pochylenia potaci dachowe;j),

— réwnos¢ plaszczyzny potaci z tat lub ptawi powinna by¢ analogiczna, jak podano powyzej na co najmniej 3
krokwiach (przy podkiadzie z tat) lub 3 ptatwiach (przy podkiadzie z platwi),

— podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mie¢ odpowiednie
uformowanie w styku z elementami wystajagcymi ponad powierzchnie pokrycia. Szeroko$¢ szczelin
dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okoto 20 mm. Szczeliny dylatacyjne
termiczne i obwodowe powinny by¢ wypelnione materiatem elastycznym lub kitem asfaltowym,

— w podkiadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny by¢

usztywnione krawedzie zewngtrzne.

5.2. Podklad z tat pod pokrycie z blach dachéwkowych

W przypadku podktadu z tat pod pokrycia z blach dachéwkowych nalezy przestrzegaé nastgpujace zalecenia:

— taty nalezy przybija¢ na kontrtatach, réwnolegle do linii okapu, za pomocg gwozdzi ocynkowanych,

— pierwsza late umieszcza si¢ w linii okapu, pozostale rownolegle do niej, z rozstawem odpowiadajacym
wymiarowi pojedynczego profilu dachowki.

5.3. Pokrycia z blachy

Pokrycia z blachy nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobéw i
wymaganiami producenta.

Przy montazu profili dachéwkowych nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:



— blachy przycina si¢ za pomoca nozyc wibracyjnych, a w przypadku malego zakresu ciecia za pomocg pity lub
nozyc do blach. Nie wolno do ciecia uzywa¢ szlifierek katowych lub innych narzedzi wytwarzajacych podczas
ciecia wysoka temperature — ze wzgledu na korozje miejsc cigtych,

— po cieciu i wierceniu nalezy usung¢ wszystkie metalowe odpady mogace spowodowaé odbarwienie
powierzchni blach,

— blachodachéwki nalezy uktada¢ i mocowac je za pomoca wkretéw samonawiercajacych do tat drewnianych
lub metalowych. Wkrety nalezy wkreca¢ za pomoca wiertarek ze sprzeglem, zwracajac uwagg, aby nie
uszkodzi¢ przy tym nakladek z EPDM. Podktadka powinna nieznacznie wystawaé poza brzeg gérnej podktadki
stalowej. Wkrety powinny by¢ umieszczone w §rodku wglebienia, w dolnej fali.

Powinny by¢ mocowane w co drugiej fali, w co drugim rze¢dzie dachdéwek, za$§ przy okapie i w kalenicy —
w kazdej fali oraz w kazdym szeregu dachéwek na bocznej nakladajacej sie krawedzi,

— przed montazem blach dachéwkowych nalezy zmontowa¢ haki rynnowe oraz pasy podrynnowe i nast¢pnie
przystapi¢ do ukladania profili rzgdami od okapu do kalenicy, rozpoczynajac od prawego dolnego rogu.
Pierwszy szereg arkuszy musi by¢ utozony pod prawidlowym katem ze wzgledu na niebezpieczenstwo skrecania
arkusza. Pomocne jest w tym przypadku zamocowanie deski przy okapie co wymusza prawidlowy kat montazu.
Po zamocowaniu deski mozna kilka pierwszych arkuszy ulozy¢ bez przykrecania, w celu znalezienia
prawidlowego sposobu utozenia,

— pokrycia z blach o profilu dachéwkowym powinny by¢ wentylowane, tak aby powietrze mogto swobodnie
przeptywac od okapu do kalenicy pod warstwa pokrycia z blachy,

— niezbg¢dne jest prawidlowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomocg specjalnych uszczelek, w celu
uniemozliwienia przedostawania si¢ $niegu i kurzu. W przypadku dachéw plaskich o pochyleniu potaci do 30°
zaleca si¢ stosowanie uszczelek wzdtuz catej kalenicy i okapu, zapewniajac dostgp powietrza przy okapie oraz
wylot w kalenicy. Kalenice dachéw o kacie nachylenia potaci dachowej powyzej 30° mozna pozostawi¢ bez
uszczelek, zaginajac do géry dolne czesci fal,

— wszystkie uszkodzenia powtok powstale w czasie transportu i montaz nalezy zamalowac¢ farba zaprawowa

5.4. Obrébki blacharskie

3.4.1. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamigta¢ o koniecznos$ci zachowania dylatacji.

Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy przeniesienie ruchéw poziomych
i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastgpowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

5.5. Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych

5.5.1. W dachach z odwodnieniem zewngtrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone uchwyty
rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

5.5.2. rozstaw rur spustowych nie powinien przekracza¢ 25,0 m.

5.5.3. Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest
sytuowanie wpustow dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od elementéw ponaddachowych.

5.5.4. Wloty wpustéw dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi natozonymi
na wpust przed mozliwoscig zanieczyszczenia lis¢mi lub innymi elementami mogacymi

sta¢ si¢ przyczyna niedrozno$ci rur spustowych.

5.5.5. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych powinny by¢ dostosowane do wielkoSci
odwadnianych powierzchni dachu.

5.5.6. Rury spustowe odprowadzajace wod¢ do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury na glebokosé
kielicha.

5.6. Pokrycie z membrany dachowej

a) Przygotowanie podioza

Do ukladania pokrycia mozna przystapi¢ dopiero po zakonczeniu wszystkich robét budowlanych
iinstalacyjnych na dachu. Powinny by¢ juz zamontowane wpusty dachowe, wywiewki kanalizacyjne oraz
obrébki blacharskie. Te ostatnie zaleca si¢ wykonywaé z blachy pokrytej folia PVC Ilub elastomerem,
w zaleznos$ci od rodzaju pokrycia. Podloze nalezy oczysci¢, osuszy¢ i dodatkowo zagruntowaé. W wypadku
renowacji dachu pokrytego papa trzeba poprzecina¢ ewentualne pecherze i wyréwnaé powierzchni¢. Gdy
uszczelnienie dachu nie jest sklejane z podtozem, konieczna jest warstwa rozdzielajaca np. widknina lub mata z
osnowa z widkien szklanych. Przy duzym obcigZeniu mechanicznym np. pod nawierzchnig z ptyt, cigzkimi
warstwami uzytkowymi, nalezy ponad uszczelnieniem przewidzie¢ warstwe ochronng, np. wtékning z tworzywa
sztucznego. Podobnie jak przy pokryciach papowych, przed przystgpieniem do ukladania folii, dobrze jest
rozwina¢ wstggi wyrobu i sezonowac je przez okoto 30-60 minut.

b) Mocowanie



Folie mozna uktada¢ réwnolegle i prostopadle do spadku dachu. W wypadku dachéw ptaskich o spadku okoto
5% nalezy przestrzegaé kilku zalecen. Folie mocuje si¢ za pomoca taSm metalowych lub blach taczacych. Do
klejenia uzywa si¢ stabilnych, nie ciekngcych mas lub odpowiednich klejéw. Aby méc mocowaé folie
gwozdziami na podiozach nie nadajacych si¢ do bezposredniego wbijania gwozdzi, trzeba wbudowa¢ dodatkowe
listwy. Przy mocowaniu mechanicznym w plaszczyznie izolacji warto uzy¢ np. kotkéw talerzowych.
Niedocenianym czynnikiem jest wiatr. W wypadku budynkéw wysokosci powyzej 20 m obowiazuje zasada
dokonywania doktadnych pomiaréw i wyliczen indywidualnie dla kazdego obiektu. W budynkach do 20 m
wysokos$ci powierzchnia dachu dzieli si¢ na: obszar krawedziowy, narozny i wewnetrzny. W kazdym z nich
hydroizolacj¢ montuje si¢ w odmienny sposéb. Najwigksze sity wiatrowe wystepuja w obszarach naroznych,
najmniejsze za§ w wewnetrznych obszarach potaci. Wymiary stref zalezag od wymiaréw dachu: szerokosci
1 dlugosci

¢) Mechaniczne Iaczenie mocowania

Stosuje si¢ dwie metody mechanicznego taczenia mocowania izolacji z podtozem. Metoda liniowa polega na
zastosowaniu tasm lub profili mocujacych przykrecanych do konstrukcji podktadu za pomocg $rub. Zamiast
profili mozna uzy¢ blach aczacych i gwozdzi z szerokimi tbami. Metoda linearna polega na mocowaniu, punkt
po punkcie, pokrycia dachowego do konstrukcji no$nej. Do mocowania mechanicznego uzywa si¢ Srub
samogwintujacych, kotew mechanicznych z podktadka, kotkéw, listew montazowych (profili dociskowych)
z blachy powlekanej PVC. Liczba punktéw zamocowania powinna by¢ zaprojektowana dla konkretnego podtoza
1 w zaleznoéci od miejsca zamocowania (§rodek potaci dachowej, krawedz dachu), wysokosci budynku, strefy
klimatycznej itp. Przy doborze elementéw laczacych nalezy uwzgledni¢: spos6b mocowania, rodzaj podioza
(wptywa na odporno$¢ na samoczynne wykrecanie si¢ Srub pod wpltywem obciazen dynamicznych),
wytrzymato$¢ uzytkows tacznikéw i ich odporno$¢ na korozje.

d) Klejenie

Klejenie mozna wykonywaé wylacznie na podiozach réwnych i czystych. W krawedziowej i naroznej strefie
dachu hydroizolacj¢ nalezy klei¢ cala powierzchnia, a na podiozach malo odpornych na zrywanie trzeba
dodatkowo mocowa¢ mechanicznie. Jesli podtozem sa blachy trapezowe, zaleca si¢ klejenie na zimno, cho¢ w
ograniczonym stopniu mozna rowniez klei¢ na goraco. Podczas klejenia folii dopuszcza si¢ klejenie cze$ciowe,
polegajace na zgrzewaniu punktowym lub przerywanym pasmowym - wykonuje si¢ je w postaci trzech-czterech
spoin na powierzchni metra kwadratowego (w wypadku klejenia punktowego) lub na metr szerokosci
wyktadziny (klejenie powierzchniowe). Przy renowacji pokrycia papowego, jesli dolna powierzchnia folii jest
laminowana, mozna ja mocowa¢, klejac do podtoza na lepik.

e) Zaklady

Dla jakosci potaczenia duze znaczenie ma prawidlowe wykonanie zaktadow. W przypadku wyktadzin z tworzyw
sztucznych zaklad musi mie¢ szeroko§¢ minimum 4 cm. Ponadto nie wolno dopusci¢ do powstania tzw. stykéw
krzyzowych, czyli zbiegajacych si¢ trzech paséw wykladziny. Oprécz wymienionych metod, stosuje si¢
dodatkowo kleje, taSmy uszczelniajace i zakrywajace oraz specjalne techniki spawania, stosowane praktycznie
tylko w produkcji przemystowej. Stosujac rézne techniki klejenia, nalezy S$cisle przestrzegaé zalecen
producentéw klejéow i wyktadzin. Stosowane obecnie metody taczenia polegajace na rozpuszczaniu materialéw
pokryciowych za pomoca klejow rozpuszczalnikowych, wymagaja szerokosci spawu minimum 3 cm. Daja one
potaczenie homogeniczne - jednorodne, o takiej samej strukturze jak tgczone materiaty. Podobnie jest w
przypadku spawania goracym gazem i przy wulkanizacji na goraco. Tutaj zaklady powinny mie¢ szeroko$¢
minimum 2 cm.

f). L.aczenie pasm

Poszczegbélne wstegi folii zgrzewa si¢ goracym powietrzem, laczy za pomoca srodkéw speczniajacych,
rozpuszczalnikéw (cykloheksanonu lub tetrahydrofuranu) lub specjalnych klejéw. Goragcym powietrzem mozna
spawac, stosujac zgrzewarki reczne lub automatyczne. Temperatura wyplywajacego powietrza powinna by¢ stata.
Szczelne polaczenie zaktadéw uzyskuje si¢ w temperaturze od 450 do 5500C. Laczenie przez pecznienie polega
na powierzchniowym rozprowadzeniu pedzlem $rodka peczniejacego wzdluz zakladéw. Wazne jest, zeby
powierzchnie zostaly doktadnie nim zwilZzone. Potaczenie metodg samowulkanizacji nastepuje w wyniku reakcji
chemicznej, zachodzacej migdzy warstwami hydroizolacji podczas dociskania ich watkiem. Powstaje wéwczas
homogeniczny, jednorodny spaw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT



6.1. Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikacji

6.2. Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora
nadzoru przed przystgpieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

6.3. Kontrola wykonania pokry¢

6.3.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnos$ci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola migdzyoperacyjna) — podczas wykonania prac

pokrywczych,

b) w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac pokrywczych.

6.3.2. Pokrycia z blachy

a) Kontrola migdzyoperacyjna i koncowa dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza si¢ sprawdzajac zgodnosé
wykonanych rob6t z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN
502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-
EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

b) Uznaje si¢, ze badania daly wynik pozytywny gdy wszystkie wlasciwo$ci materiatéw i pokrycia dachowego
sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm
przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa robot jest:

— dla robét — Krycie dachu blacha i Obrébki blacharskie — m2 pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie potraca
si¢ urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m2,

— dla rob6t — Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

7.2. Tlo§¢ robot okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych
w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Podstaw¢ do odbioru wykonania rob6t — pokrycie dachu blacha stanowi stwierdzenie zgodnosci ich
wykonania z dokumentacja projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej

8.2. Odbiér podkiadu

8.1.1. Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru cze$ciowego, podczas suchej pogody, przed
przystapieniem do pokrycia potaci dachowych.

8.2.2. Sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadzaé za pomoca laty kontrolnej o dlugosci
3 m lub za pomoca szablonu z podziatka milimetrowa. Prze§wit miedzy sprawdzana powierzchnia, a tata nie
powinien przekroczy¢ 5 mm, w kierunku prostopadtym do spodku i 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku.

8.3. Ogélne wymagania odbioru robét pokrywczych
8.3.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw cze$ciowych. Badania w czasie odbioru
czgsciowego nalezy przeprowadzac dla tych robét, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.

8.3.2. Odbiér czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podktadu,

b) jakosci zastosowanych materiatéw,

¢) doktadnos$ci wykonania pokrycia,

d) doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

8.3.3. Dokonanie odbioru czg¢$ciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
8.3.4. Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.

8.3.5. Podstawg do odbioru rob6t pokrywcezych stanowia nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,



b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajagcym odbidér cze$ciowy podloza oraz poszczegdlnych warstw lub
fragmentéw pokrycia,

¢) zapisy dotyczace wykonywania robé6t pokrywezych i rodzaju zastosowanych materiatéw,

d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobéw, ktére powinny zawierac:

— zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania robét pokrywcezych z dokumentacja,

— spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W sklad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program
utrzymania pokrycia.

8.3.6. Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich
i polaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen
eksploatacyjnych.

8.3.7. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz_ jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastgpujacych rozwigzan:

— poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu ubytkowania i trwatodci pokrycia, obnizy¢ cene
pokrycia,

— w przypadku gdy nie s3 mozliwe podane rozwigzania — rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajacych ST)
i ponownie wykona¢ roboty pokrywcze.

8.4. Odbior pokrycia z blachy

8.4.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, pekni¢¢, odchylenia rabkéw lub zwojéow od
linii prostej, zlacza sg prostopadte do okapu itp.).

8.4.2. Sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i fapek.

8.4.3. Sprawdzenie taczenia i umocowania arkuszy.

8.4.4. Sprawdzenie wykonania i umocowania paséw usztywniajacych.

8.5. Odbiér obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

8.5.1. Sprawdzenie prawidtowosci potaczef poziomych i pionowych.

8.5.2. Sprawdzenie mocowania elementdw do deskowania, §cian, kominéw, wietrznikdw, wlazéw itp.
8.5.3. Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien.

8.5.4. Sprawdzenie szczelno$ci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe
moga by¢ montowane po sprawdzeniu drozno$ci przewodéw kanalizacyjnych.

8.6. Zakonczenie odbioru

8.6.1. Odbioru pokrycia blacha potwierdza si¢: protokotem, ktéry powinien zawierac:
— ocen¢ wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania z zamdéwieniem.

9. PODSTAWA PELATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogélne” , pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z cynku do pokry¢
dachowych uktadanych na cigglym podtozu.

PN-EN *506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samono$nych z blachy
miedzianej lub cynkowe;.

PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z blachy miedzianej
uktadanych na ciggtym podtozu.



PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw ptytowych ze stali
uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 508-1:2002Wyroby do pokryci dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samono$nych z blachy
stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czgs¢ 1: Stal.

PN-EN 508-2:2002Wyroby do pokryc dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samono$nych z blachy
stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cz¢$¢ 2: Aluminium.

PN-EN 508-3:2002Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samono$nych z blachy
stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czg¢$¢ 3: Stal odporna na

korozje.

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samono$nych z blachy ze
stali odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samono$nych z blachy
aluminiowej, uktadanych na ciaggtym podtozu.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podzial i wymagania.

PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.



